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Pionierska modernizacja

Elektrociepfownia Krakéw to pierwsza firma w Polsce, ktéra podjela wyzwanie modernizacji wimnika SP-NP turbiny 13 UP 110

TG3. Wszystko wskazuje na to, ze zakoriczy sie ona sukcesem.
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Proces napal 2
wirnikowejistopn

race modernizacyjne na turbinie 13 UP 110 nr 3 rozpoczeto
24 maja br. Ich pierwotny zakres obejmowat:

* odtworzenie tarcz wirnikowych stopni A7 i A8 przez napawanie
{odbudowe) materiatem o lepszych wihasnosciach wytrzymaloscio-
wych i wigkszej odpornosci na dziatanie korozji, niz posiadal mate-
riat rodzimy,

* korekte ksztattu wrebow lopatkowych stopni A6, All, Al2,
Al3, Al4.

Modernizacja wrebdw topatkowych na stopniach A6, A7, A8, All,
Al2, Al3, Al4 polega na korekcie ksztaltu wrebu. Gléwnym jej celem
jest zmniejszenie wystepujacych tam naprezeri mechanicznych, ktére
byly jedng z przyczyn uszkodzen tego urzadzenia w latach 2005-2006.
Druga stanowity zjawiska chemiczne. Przed przystapieniem do moder-
nizacji wirnika SP wykonano badania ultradzwiekowe. Wykazaly one,
ze stan techniczny tarcz wirnikowych wszystkich stopni na wirniku
w czesci SP-NP nie jest najlepszy. Wykryto pekniecia na stopniach Al |
i [ragmencie tarczy stopnia A8, ktory pozostal na wale. Z tego powo-
du musielismy zwigkszy¢ zakres prac modernizacyjnych. Konsekwen-
cja byto réwniez przesuniecie terminu zakornczenia modernizacii
z 20 wrzesdnia, jak poczatkowo planowalismy, na 12 pazdziernika.
Zwigkszyty si¢ takze koszty remontu.

Realizacja prac

Wykonawcy napawania tarcz wirnika poszukiwalismy na calym $wie-
cie. W drodze przetargu, ogloszonego przez elektrocieptownie
18 pazdziernika 2006 r., zostalo wybrane Konsorcjum firm WIBREM
Turbomachinery Sp. z 0.0. z Wroclawia i TurboCare Inc. z USA. Pomieg-
dzy Wibrem a TurboCare prace podzielono w nastepujgcy sposéb:
WIBREM odpowiedzialny jest za demontaz i montaz wirnika oraz
za przygotowanie specjalnego stanowiska do naprawy tarcz wirniko-
wych, z kolei proces napawania bedzie prowadzony przez specjalistéw
z TurboCare. TurboCare prowadzi napawania wirnikéw turbin od
20 lat. W ofercie TurboCare potwierdzit przeprowadzenie napawa-

nia 4 tarcz na dwéch turbinach
o mocy 575 MW w 2006 r. Jed-
nak proces napawania to tylko
potowa sukcesu. Bardzo waznym
elementem jest obrébka cieplna,
ktéra byfa realizowana na sprze-
cie WIBREM pod nadzorem spe-
cjalistéow z TurboCare. Zdjecie
nr | obrazuje proces napawania
tarczy wirnikowej stopnia A7
metoda fuku krytego. W czasie
napawania specjalny topnik osfa-
nia miejsce, w ktérym materiat
elektrody faczy sig z materiatem
walu — jest to robione w celu wy-
eliminowania zanieczyszczenia
napoiny. W czasie napawania
tarcz wirnikowych zuzyto po-
nad 1200 kg elektrod. Bezpo-
$rednio po napawaniu tarcze wir-
nikowe musiaty zosta¢ poddane
dwustopniowe]j obrébee ciepl-
nej. Cieplne obrabianie wirnika
przedstawia fotografia nr 2.
Po przeprowadzonej obrébce
cieplnej wirnik zostal zamonto-
wany na tokarce, gdzie w napa-
wanym materiale bedzie odtwa-
rzany ksztatt wrebu ze zmoder-
nizowanym promieniem gérnego
naroza. Aktualnie wirnik jest
w trakcie wytaczania wrebdw
do moentazu topatek. Postgp prac

jest zgodny ze zweryfikowanym

harmonogramem. Oznacza to,

ze uruchomienie turbiny bedzie

miato miejsce 12 pazdzierni-
ka 2007 r.
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